CEFILAIR®

Juntas inflables

Cumplimos con sus requisitos

fundamentales de sellado.




INTRODUCCION

Cuando nos enfrentamos al problema del sellado entre
partes, que se mueven entre siy que pueden ser conectadas
y desconectadas a voluntad, la técnica mas facil, sequray
efectiva de usar es la que involucra a las juntas neumaticas.

Las juntas CEFILAIR®, que se expandeny se retraen por un
proceso neumatico, se han elaborado para cumplir varios
usos. Las juntas inflables CEFILAIR® ofrecen una gama de
posibilidades de uso como resultado de su disefo patentado
que emplea técnicas modernasy los elastémeros mas
avanzados.

Estas juntas pueden satisfacer las mayores exigencias de
temperaturas de -60 °C a +220 °C, asi como de temperaturas
mas elevadas durante periodos cortos. También tienen

la capacidad de resistir presiones desde vacio dindmico
(1,33.10° bares) a varias decenas de bares (10? bares y mas).
Las juntas inflables CEFILAIR® se pueden utilizar en todos los
sectores de la industria, incluyendo tecnologias avanzadas y la
investigacién cientifica.

Usos

Las juntas inflables CEFILAIR® se instalan
en los casos siguientes donde se requiere
sellado, manipulacién o acoplamiento:

e compuertas de ataguia méviles
* recipientes de almacenamiento
- contenedores de transporte
 paneles herméticos
(industria naval y aeroespacial)
* vasijas nucleares
(cdmaras de equipo o de personal)
 cdmaras isotérmicas
* salas blancas estériles
* puertas correderas o de cierre rapido
(autoclaves, esterilizadores)
« filtros centrifugos
(puertas de acceso y tolvas de descarga)
* puertas de acceso de aeronaves
* clpulas de cabina
« portillos
- esclusas y compuertas
* transportadores neumaticos
(tolvas ensacadoras, puertas con valvula)
* aislamiento acustico

Con los conocimientos técnicos y la experiencia en el campo
de las juntas neumadticas, Technetics Group desarrolla
y comercializa los productos de CEFILAIR® multiples
aplicaciones en sus clientes. Gracias a los estudios de
ingenieria, los calculos y a los anélisis por elementos finitos
(FEA, segln sus siglas en inglés), en especial dentro del
laboratorio Maestral®, Technetics Group es capaz de afrontar
los retos de hoy y del futuro, incluidos los retos econémicos,
con reactividad, anticipacion y competitividad, asi como los
retos que afectan a la sequridady la proteccidn, para cumplir,
en Ultima instancia, las necesidades del cliente.
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FUNCIONAMIENTO

Las juntas CEFILAIR® no cuentan con refuerzo textil ni sistema de expansion. Su expansion, al igual que su retraccion, se obtiene
mediante los efectos combinados de las paredes de la junta que forman brazos eldsticos. Confeccionadas con elastémeros con
un alto médulo de elasticidad y gran elongacién, las juntas instaladas en alojamientos estdn restringidas a ritmos de trabajo bajos.
Como resultado, estdn protegidas contra riesgos de estallido, por lo que es necesario observar las dimensiones de ajuste (tabla,
paginas 4-5).

Comentario: Las juntas inflables HP CEFILAIR® deben instalarse en ranuras y hendiduras cerradas en las cuatro caras segun

las dimensiones especificadas. Se recomienda encarecidamente no presurizar ni utilizar las juntas cuando una de las caras
del alojamiento esté abierta. Por otra parte, las juntas LP CEFILAIR® se pueden fijar por la base y funcionar libremente. Sin
embargo, no se puede aplicar la presién maxima hasta que la superficie de contacto (lado dentado) entre en contacto con el
elemento a sellar.

Presion Presién a Presion
exterior llar (P: exterior
sellar (Ps)

(Po) (Po)

Cuando la junta CEFILAIR® esta libre no debe inflarse por encima de > 0,8 a 1,5 bares (segln el tipo del perfil). Cuando se instala
en una ranura, es totalmente hermética a una presion de inflado de 1,25 a 1,45 veces la presién a sellar (Ps). La presion de
inflado (Pi) maxima que las juntas pueden resistir depende de la holgura (J) entre el soporte y el panel movil (véase los perfiles
en las paginas 4-5). La presion de inflado (Pi) puede ser superior si la holgura se reduce. Las juntas CEFILAIR® estan disefiadas
para conseguir estanqueidad en equipos a presion. Esto provoca una fuerza lateral en la junta, que tiende a forzarla hacia fuera
(equipo bajo presion) o hacia el interior del equipo (equipo en vacio).

a) Equipo en vacio (P0O-Ps>0)
La condicién de las superficies en contacto, asi como la finalizacién de la operacién de montaje, permite que las juntas CEFILAIR®
resistan el vacio de 102 Torr (vacio dindmico).

b) Equipo bajo presién (P0-Ps<0)

Con una presién interna generada por gas o una atmédsfera controlada, la fuerza esta ligada directamente a las holguras,

la deformacion de las superficies de contacto y la presurizacién de la junta. En estos casos, siempre es necesario reducir la
dimensién (J) al minimo, limitando la superficie sobre la que se aplica la presion a sellar (Ps), a fin de disminuir lo maximo posible
la componente normal sobre el perfil, que tiende a extruirlo hacia el exterior. En general, la relacién Ps-Po/Pi es de 0,7 a 0,2, pero
con los limites establecidos en la tabla relativa a los perfiles (paginas 4-5).

FABRICACION

Las juntas inflables CEFILAIR® se fabrican uniendo por vulcanizacién perfiles extruidos o moldeados. La vulcanizacion se realiza
en nuestras instalaciones, garantizando una unién perfecta y reduciendo simultdneamente las tensiones en la zona de unién al
minimo. Este método ofrece una flexibilidad importante con respecto a la geometria de las secciones. Hay dos tipos de perfiles
estadndares y una serie de perfiles especiales que se utilizan en numerosas aplicaciones como, por ejemplo, de sellado, de
acoplamiento, de manipulacién y de fijacion.

Para los usos especificos en los que sea necesario una fabricacién reforzada (textiles, Fibras aramida de alto rendimiento) o perfiles de
nuevo desarrollo, véanse las paginas 12y 13 y péngase en contacto con nuestro equipo técnico.
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TIPOS DE ELASTOMEROS

Las juntas inflables CEFILAIR® se producen con elastdmeros de excelentes propiedades mecénicas. Silicona, SBRy EPDM son los
mas comUnmente utilizados. Aunque estos son materiales de gran rendimiento, no son adecuados para todas las aplicaciones'y,
por lo tanto, se deben utilizar otros elastémeros.

Elastomeros SENE ::le Propiedades
temp. °C

Buena resistencia a:

- agua
SBR -20 - agua desmineralizada
Caucho estireno- 1A60 60 - aire
butadieno +100 - acidos y bases diluidos
- cetonas
Resistencia a la abrasion
Igual que el SBR, con una mejor resistencia a:
CR* =20 - rayos ultravioletas
Cloropreno B o +110 - 0zZono
Baja resistencia a la grasa
Buena resistencia a:
[IR* =20 - 4cidos y bases diluidos
Butilo S 95 +120 - cetonas
- permeabilidad muy baja
Buena resistencia a:
EPDM* -30 -agua
Etileno 6B 65 65 - vapor
Propileno +150 - condiciones atmosféricas
Baja resistencia a hidrocarburos
Buena resistencia a:
- calor seco y himedo
VMQ -60 -
Silicona C65M 60 ey PG e
BIO-GUARDIAN® +220 > . .
- resistencia muy baja al aceite
- No envejece
FVMQ* _50 Igual que la silicona, con una mejor resistencia a:
Fluorosilicona CF65M 60 - hidrocarburos aromaticos
+200 - disolvente clorado
Buena resistencia a:
- aceites
NBR* -30 acel
- 3B 70 - grasas
Caucho nitrilico +110 - combustibles
- algunos disolventes
HNBR* —40 Igual que el NBR, con una mejor resistencia a:
Caucho nitrilico 3H 70 - 0zono
hidrogenado +160 - altas temperaturas
Buena resistencia a:
FKM* (VITON®) 3E65 65 -20 - disolventes clorados
Caucho fluorado +180 - aromaticos

- acidos y bases fuertes

*Perfiles no almacenados, producidos por peticién especial. (Péngase en contacto con nuestro equipo técnico).

Nota: Esta informacion representa una visidon general de uso. Para aplicaciones especificas, péngase en contacto con nuestro

equipo técnico.
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PERFILES ESTANDAR HP
PRODUCCION

(1) Tolerancias segin ISO 3302-1 categoria 2.

PERFILES ALOJAMIENTO

Ref. Ref. 1
e e AxB +0,5 +0,5 + Pi

Perfil ranurado

N.° N.° +0 +0 +0 J maxi* .
. (1) maxi
T— silicona SBR Al* B1 H
H HOEE 16x12 16 13 15 3 4
B LET 16x18 16 19 21 3 4
\ OV 22x19 22 20 22 3 6
| LEE 26x19 26 20 23 4 6
—A Pl 27 x21 27 22 25 4 6
Perfil estriado 10175 PP 35 27,5 32,5 6 8
Lkl 35x32 35 33,5 43,5 11 8
T T 10102 AP 6,5 5,5 6 1,5 1
51 14x1 14 11 1 4
B H 2 0 3 3
l " 69 | - RINEERD 15 17 3 5
l 10177 [PIREN) 20 21 23,5 3,5 6
LA TES 21 x24 21 25 28 4 7
EEEEEEE oxo0 0 54 42 50 9 10

* Elancho de la cajera y la expansién de la junta deben comprobarse segun los requisitos de la pagina 7.

En la posicidn retraida, la junta queda contraida y protegida en su alojamiento (B1 > B).

La distancia (J) se puede reducir a cero cuando las dos partes estdn en contacto, sin
que lajunta obstaculice sus movimientos (B1 = H).

*+/Ra 3,2 a6,3. clase N8 (véase la pagina 9).

RADIOS DE CURVATURA (entre 2 tramos rectos).
Para obtener la expansién

PERFILES ESTANDAR HP y retraccion completa de la

Ref. Ref. i i i
RgA* | RgE* | Rgl* Junta/, §S| conjo para garantizar
N . AXB .. . - la maxima eficacia, los
silicona SBR mini mini mini radios de curvatura minimos
38 40 52

en las esquinas deben ser

AXIAL ~_
~

Z
o

y;;;;;;k

TN 339 10035 16 x12
- 10036 16x 18 48 50 78 concordantes con la tabla
RADIAL | 356 TR 22x19 61 50 69  Opuestalosdibujosdela
EXTERNO izquierda definen la linea de
~. 443 10039 26x 19 73 60 79 . :
o e FEe Bl = T referencia del radio al fondo de
L la cajera segun la posicién de la
10175 35x26 87,5 70 106 curva enrelacién a la direccién
~_ IZXRM 35x32 875 80 122 geexpansion.
7l 65x5 18 20 25
_ 14x10 32 30 42 Consulte nuestro equipo
FNerDEII‘:I!l-O 639 — 16x 14 48 40 64 técnico para juntas circulares
ke 20x20 60 50 70 de tamaiio pequeiio.
EEEM 21x24 605 50 74
I 5:x40 147 150 190
* Para los perfiles que no sean en silicona, aumenta los valores RgA/RgE/Rg|
mencionados como minimo el 20 %.
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PERFILES ESTANDAR LP

PRODUCCION
(1) Tolerancias segin I1SO 3302-1

AXB

A1+2 | B1+2 Pi
() . Ht | H | E| F | G '

SOOI
T_ PrreN 30 25 4 3
H & 40 27 40 29 40 35 5 5 15 3
l 60 35 60 38 60 50 6 6 25 3
9 55 9 60 90 75 8 8 30 3
G ‘ QUCYEM 130 70 130 80 130 100 15 10 40 3
A— QUE/0M 150 80 150 90 140 110 165 12 50 3

* Disponemos también de otros perfiles con formas diferentes (véase la pagina 13).
« Las dimensiones de las hileras disponibles se pueden suministrar bajo pedido.
* Perfil 10126, E=10 mm.

MONTAJE

Este perfil puede instalarse dentro de una cajera (figura 1) o sin cajera (figura 2). La dimensién (B) corresponde a la junta en la
posicién de reposo. Cuando se somete a una presién de 1,5 bares (junta en posicién libre), se obtiene (H1) (altura méxima). La
dimensién (H) es un valor de funcionamiento normal, los valores intermedios también pueden utilizarse entre (B) y (H). Los pies
deben asegurarse a cada lado cuando la junta se somete a una presién externa que actla sobre los lados del perfil. En especial,
en la posicidon axial, las juntas estdndares LP CEFILAIR® deben fijarse en las curvas mediante cuadrantes.

A1l (Figura 1) (Figura 2)

Ejemplos de sujecion:

= /\,\»\/\A\\

== O,
/. o\ N

H1/H

Nota: Se pueden utilizar otros sistemas de sujecién a iniciativa del usuario; en cualquier caso, el suministro de los elementos de
fijacion es responsabilidad del usuario.

RADIOS DE CURVATURA (entre 2 tramos rectos).

AXIAL y
- Para obtener la expansion y
PERFILES ESTANDARES LP retraccién completa del perfil,
asi como para garantizar la
RgA* Rgl* maxima eficacia, los radios
mini ini | mini de curvatura minimos en
las esquinas deben ser
RADIAL 90 60 100 concordantes con la tabla
EXTERNO\ 40 27 160 90 17 opuesta, que define el valor
) 60 35 230 100 165 del radio al final de la ranura
90 55 320 300 405 segln la posicién de la curva
130 70 740 460 650 con respecto a la direccion de
> 150 | 80 | 1000 | 560 | 700 laexpansion.
* Para los perfiles que no sean en silicona, aumenta los valores RgA/RgE/Rg| .
RADIAL mencionados como minimo el 20 %. Consulte con nuestro equipo
INTERNO técnico parajuntas circulares
de tamaiio pequeiio.
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TAPONES TERMINALES

Las juntas lineales pueden fabricarse con tapones terminales “sélidos”. En este caso, los extremos de los tapones son inactivos, ya
que no pueden expandirse ni contraerse.

Son posibles dos tipos de construccién: taponar la junta expandida o taponar la junta retraida. Cuando se utiliza cualquiera
de estas soluciones, es necesario utilizar un sistema de retencioén (bridas o topes finales) de fijar la junta y evitar su desgarro
provocado por su expansion longitudinal debido a la presidon interna (vednse diferentes ejemplos de bridas y topes a
continuacion).

Tipo con tap6n expandido Tipo con tapén retraido

PERFILES ESTANDARES LP

PERFILES ESTANDARES HP
Ref. Ref.
N.°

silicona SBR

339 10035 16x12 15 13 16
347 10036 16x18 21,5 19,5 16
356 10041 22x19 22,5 20,5 22
443 10039 26x19 23,5 20,5 26
405 10042 27 x 21 26 23 27
627 10175 35x26 34 29 35
369 10217 35x32 45 35 35
415 10102 6,5x5 6,5 55 6,5
512 14x10 13 1 14
639 16 x14 17,5 15,5 16
603 10177 20x 20 24 21,5 20
514 10331 21x24 29 26 21
529 54 x40 48 42 54

Z
‘o

AxB

Ref. Ref.
NKS N.o AxB
silicona SBR
30 20 25 22 20
40 27 35 29 25 20
60 35 50 38 40 30
IR %0 55 75 60 60 45

EEIEYE 130 70 100 80 80 65
A 150 80 110 90 100 80

Nota: La dimensién N representa la parte intermedia entre
la junta activa y el tapon terminal que no puede entrar en
contacto con la superficie que se desea sellar. La eficacia de la
junta solo se obtiene mas alld de L + N.

Estas partes no deben estar fuera de la cara de soporte
de la junta bajo ninguna circunstancia.

E‘”’‘““’“””””’””HI

Brida o placa de retencion
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TAPONES TERMINALES

Para los usos especificos que necesiten expansion casi a lo largo de toda la junta, existen también tapones terminales EXPANDIBLES
bajo pedido.

Ejemplos:

CONSULTE NUESTRO EQUIPO TECNICO

DEFINICION DE JUNTA SEGUN LA DIRECCION DE EXPANSION
EXPANSION AXIAL (DISENO 1)

La presién de funcionamiento Pi es normal.
= C ® O

t .
ja)
SEVAREN

B1

<—A1—>l

EXPANSION RADIAL INTERNA (DISENO 1)

La presién de funcionamiento Pies de 20 % a 30 % mayor que la presion normal.

cm ) me
To'5 u ? > "
IAI Al + 1 ) I
Yo5 ® i dos m
< Bl ]| 4 I B1 ) |

EXPANSION RADIAL EXTERNA (DISENO Il1)

La presién de funcionamiento Pies normal o de 15 % a 25 % superior.

]| ++ I
X .
u
<mmmn Al I -Ill Al I
LBl i Bl i

Los disefos circulares |, Il y lll también se aplican para las juntas de formas diferentes a condicién de respetar los
radios RgA, RgE y Rgl (véanse las padginas 4y 5).
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ACCESORIOS Y VALVULAS

Nuestros accesorios y valvulas estandares se fabrican en laton.

Ademas, producimos accesorios en otros materiales, como bronce, acero inoxidable y elastomeros.

ACCESORIOS ESTANDARES 4 6
rRec L M6 M8
R | 1,5 3
o= -—FH ]} o 12 16
y S 30/35 30/35/40
S M 40/50 50/50
5X6 6X6
REF ‘ [— M4 M6 765079 M8
LR, ‘ 123 3 3
| AN B ot s ———
oJ T ——_ 1
i L
sT TM - 50 50 60 50/60
3x4 5x6 6x6 6x8
REL “7L 4 6 8
R | T— ‘ 1,5 3,4 3,4
e 3 gE 5205 ;gﬁgﬁg 20/25/30
300 35/40/50
REP [ L/ km
R |V
N
SIS
T oo -
M @de(nonfo\uTi) L
RER 1 .
| L BEE ¢ s 8
mlc«%%}zﬂaﬁv 1 3 5
' 2x4  4x6 6x9
25 35 50
RES “7L4' 6 7 8
I i 3. 3 3
OJ T —=————3- 9E
' 4 6 8
RJO 4H8 6H8 8H8
%Lwﬁ,w 115 2
. . [ - IS 11018 15001 15004
@JAEHZET; QlT 2 2 4
on “°9eme"')/:_5 R 15/20/25 TSR0sP 15/20/25/30
ot 30/40  35/40)50 35/40/50

8
M10
5
16
40/45/50
60/70/80
8x8

5

60/70
8x8
10
5
25/30/35
40/45/50
60
M10
3
4x6

50/60/70

8x8
10
7
8x10
60

10
10H8
4
15006
5

2025/30f5
405750760

1/8G M10 1/8NPT M12

60/70
8x8

- Durante el montaje del accesorio RJO, es importante asegurar la junta térica (bases achaflanadas 30°, cantos pulidos, etc.).

- El accesorio RES solo estd disponible en caucho.

VALVULAS ESTANDARES

34 ‘

¥

o JE=—7y]
7,65x 0,79 |

T 7,65%X079

con vélvula de retencién

7,65X0,79

con valvula de retencién

REB

10
M12
6
20
40/50/60
70/80/90
10x8

6

12
M14
6
20
50/60/70
80/90/100
11x8

1/4G M14 M16

6 8

15/20/25 15/20/25 20/25/30 15/20/25 20/25/30 20/25/30 20/25/30 20/25/30 20/25/30 30/35/40 40/45/50
30/35/40 30/35/40 35/40/50 30/35/40 35/40/50 35/40/50 35/40/50 35/40/50 35/40/50 45/50/60 60/70/80
60/70  60/70

70/80  90/100

10x8 10x8 11x8 13x10

12
6,8
30/35/40
45/50/60
70
M12
5
6x8

50/60/70
80
10x8
12
9
9x12
75

12
12H8
5
15007
5

25/30/35/20
5/50/60/70

7,65X0,79

T@12

14 16
68 85
35/40/45 e

Y gg/ 10 70/80/90

M14
7
8x10
60/70/80
90
12x8
14
11
11x14
85

longitud minima de 200 mm (por multiplos de 100 mm)

14
14H8
6,8
15008
6

3540/25/50
§0/10/80

sin valvula de retencién

Los empalmes de codo RED y los accesorios REB solo pueden instalarse en vélvulas CVLy en valvulas

REF 7,65x0,79.

ACCESORIOS ESPECIALES

Ofrecemos una amplia gama de soluciones. Péngase en contacto con nuestro equipo técnico para solicitar mas informacion.
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POSICION DE LOS ACCESORIOS Y DE LAS VALVULAS

La concepcién de las juntas inflables CEFILAIR® requiere que las conexiones estén situadas en la base del perfil o en los
extremos, en caso de juntas lineales con tapones. Cuando las juntas tienen radios de curvatura es preferible evitar las conexiones
situadas en la zona curvada. Si por imperativos de montaje se requiere una posicion lateral, es posible utilizar empalmes de codo
o construcciones especiales (consulte nuestro equipo técnico).

CONOS SOBREMOLDEADOS

CONOS SOBREMOLDEADOS (tamaiios estandares)

ht Detalle del

< @m dn h /sello
.

Detalle del
alojamiento

N

il

%@

»|

{( ||| \)\v

“¢+1

E
N8

Para obtener una unién maxima (metal/caucho), las vélvulas de
montaje vienen equipadas con un cono de caucho sobremoldeado
segln el didametro que tengan (véase la tabla siguiente).

24 26 28
-5 6 10 12 14 16 18 20 22

Bl : 4 6 6 10 10 12 12 12

Nota: para los accesorios REC, REF y REP v las valvulas CVL, tenga en cuenta el tamado de la parte estriada (M) como el didmetro
de conexién (véanse los dibujos de la pagina 7). En el caso de un valor intermedio (dimensiones en pulgadas), tome el siguiente
cono mas grande. (Para otros tamanos, pongase en contacto con nuestro equipo técnico.)

CONDICIONES DE MONTAJE

ACABADO DE LAS SUPERFICIES

La rugosidad media obtenida con el mecanizado (torno,
molino, etc.) no debe serinferior al valor de 0,8 a

1,6 micras Ra (L.C.A. Rugotest, clase N6 - N7).

En los usos donde no se requiere un alto rendimiento,
son admisibles 3,2 micras Ra (clase N8, L.C.A. Rugotest).
No deben existir rasgufios transversales ni dafios locales
en las superficies de apoyo que van a sellar.

PREPARACION DE LAS RANURAS Y LA
SUPERFICIE DE CONTACTO

Antes de la instalacién, se debe verificar que el alojamiento
de lajunta esté libre de asperezas (residuos de arenilla

o de soldadura, aristas o bordes afilados y salientes). De
haber asperezas, deberan eliminarse antes de la instalacién
y a continuacién se debera desengrasar con un disolvente
adecuado.

INSTALACION

1. Lajunta debe estar totalmente libre de cualquier presién interna
en el momento del montaje. Si la valvula estd equipada con su
mecanismo, deberd quitarse durante la instalacién.

2. Lainstalacion de la junta en la ranura debe comenzar colocando
la conexién de presidon (accesorios o valvulas) en su alojamiento
pero sin fijarla mecdnicamente, ya que estd serd la Ultima operacién
arealizar. Es importante asegurarse de que la vulcanizacion de
empalme esté situada lejos de la zona curvada.

3. Para ajustar la junta correctamente, es necesario presurizarla
inmediatamente después de posicionarla en la ranura encolada,
mientras se observan las recomendaciones de funcionamiento, es
decir, acoplada perfectamente en las cuatro superficies.

4. Es posible dejar la junta CEFILAIR® presurizada durante todo el
tiempo que sea necesario para secar o vulcanizar los adhesivos.
Asimismo es posible, después de un tiempo de secado corto,
retraerla para completar la operacién de ajuste. Sin embargo,
solo debe moverse después de que la unién se haya fijado
completamente.

TECHNETICS GROUP
EnProIndustries companies

Teléfono: +33 (0) 4 77 43 51 00
Fax: +33 (0) 4 77 43 51 51

Technet

EnPro Industries companies

(]

90, rue de la Roche du Geai
CS 52913
42029 Saint Etienne cedex 1 FRANCIA

france@technetics.com
technetics.com



CONDICIONES DE MONTAJE

FIJACION DE LAS JUNTAS

Aunque las juntas inflables HP CEFILAIR® se pueden instalar en ranuras sin ninguna forma de retencion, es preferible pegarlas al
fondo de la cajera. Para esta operacion, se recomienda utilizar nuestro adhesivo de uso general CEFILGRIP®, que puede aplicarse
directamente en el metal cuando se ha desengrasado cuidadosamente y no tiene 6xido ni escoria. Para usos intensivos de las
juntas inflables CEFILAIR®, recomendamos que se prepare el soporte mediante un proceso de lijado y se utilice una imprimacion
de adherencia (PM 820) y una masilla de silicona (CAF). En el caso de que se utilice un producto diferente al recomendado,

consulte el manual de instrucciones.

Las juntas HP deben asegurarse por

la parte opuesta a la de la junta (solo

al fondo de la ranura), y debe evitarse

el uso de adhesivos en las paredes

laterales. — Areade
encolado

FIJACION DE LA CONEXION DE PRESION

El orificio de alojamiento de la conexién necesita tener una parte
cdnica, segln se indica en la pagina 9, para admitir el cono de
caucho sobremoldeado de la junta. En el caso de las conexiones
roscadas (REC, REF, REP, CVL) el apriete debe ser moderadoy
durante esta operacidon es absolutamente necesario inmovilizar
la conexién para evitar dafiar la unién entre el metal y el caucho.
Es importante no aplicar ningln par al sobre la conexién.

TECHNETICS GROUP Teléfono: +33 (0) 4 77 43 51 00
EnProIndustries companies Fax: +33(0) 4 77 43 51 51
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—— Areade
encolado

Es preferible que las juntas LP se
fijen mecdnicamente, pero, si es
necesario el uso de un adhesivo,
el encolado debera limitarse al
pie del perfil.
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CALCULOS Y SUMINISTRO f

APLICACION DE FUERZA (CALCULOS) ’\
(\_ ¢) /)
Las juntas CEFILAIR® se retraen incluso con una presién interna
residual. La expansiéon de la junta ocurre y empuja las superficies
de contacto y de sellado contra la parte mévil. La presion
necesaria para la expansién varia un poco con respecto a una
gama completa de disposiciones y seguin los perfiles utilizados. En

la gran mayoria de los casos, la presién minima de funcionamiento Fj = (Pi x Kj) x LD
es 1,5 bares. La inflacién de la junta CEFILAIR® ofrece una fuerza ) o )
o . . - Pi = presiéon interna de la junta en bares
de aplicacion proporcional a la de una unidad de superficie de i ) i
. . . L LD = longitud ampliada de la junta en cm
contacto. La carga total aplicada (Fj) en la junta del panel mévil se

. i Kj = coeficiente de la unidad de superficie de contacto
determinarad por:

"0 [512 |339 |37 |a56 [443 405 lear |369 |15 |6a9 603 514 |6t |21 |708 [7as |28 [ 10094 10170 |

o 12 12 20 22 23 30 30 07 12 16 16 50 08 15 25 30 42 50
2N e e e N EE T s E T e e e E e

EJEMPLO DE CALCULO
Fi=(PixKj)xp@®

Para una junta CEFILAIR® con perfil n.° 347 con 1500 mm de =(2x1,2) x (3,14 x 150 cm) = 1.130 da.N
didmetro utilizada con presién interna Pi de 2 bares

(1) didmetro medio

SUMINISTRO DE PRESION

Las juntas inflables CEFILAIR® pueden suministrarse con gases o fluidos. Sin embargo, es necesario proporcionar un suministro
constante, que debe garantizarse mediante un regulador de presién para evitar la sobrepresién. Debido a la permeabilidad relativa
de los elastémeros (cuando se infla con aire o gas) particularmente para la silicona, es necesario aportar una regulacién de presion

para este tipo de inflacién. También es posible utilizar fluidos (agua, aceite, etc.) para evitar la permeabilidad al gas. (Pongase en
contacto con nuestro equipo técnico).

@ Colector de aire
Filtro de la vélvula de despresurizacién

© Vélvula de retencién @
@ Mandmetro
@ Vélvula

® :
O X | QQ

[®/@)
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EJEMPLOS DE USO: “Sellado”

I
—
PUERTA DE CIERRE
SELLADO DE , PUERTA DE CIERRE
MAMPARO MOVIL DE ESTERILIZADOR CD(E CPE':TRQL;WCI&I)EQR
CON PERFIL DE REF. 514 CON PERFIL DE REF. 369 N PERFIL DE REF. 1

>

JUNTA EN EL SELLADO SELLADO DE COMPARTIMIENTO
DE MAMPARO ISOTERMICO ESTANCO
CON PERFIL DE REF. 369 CON PERFIL DE REF. 10094

EJEMPLOS DE USOS: “Manipulacion”

Las juntas inflables CEFILAIR® también pueden ser utilizadas para la movilidad, el manejo, la sujecién o la fijacién, en particular para
objetos de geometria fragil o compleja. (véase los siguientes dibujos).

PARA LEVANTAR PARA SUJETAR PARA FIJAR PARA PRESIONAR
TECHNETICS GROUP Teléfono: +33 (0) 4 77 43 51 00 ==
EnProIndustries companies Fax: +33 (0) 4 77 43 51 51 ec m m
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OTROS EJEMPLOS DE PERFILES

—
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OTROS EJEMPLOS DE USOS

DIAMETRO PEQUENO

Principio Ejemplos:
Sujecion de eje !
(montaje de cartucho
“altura minima ocupada”)

Sujecion de eje
Uso: Manipulacién de piezas cilindricas

Uso de
endurecimiento del
orificio:
Manipulacién de
piezas huecas

(tubo, botella, etc.)

TAPONES TERMINALES PARA TUBO
Ejemplo: “Expansion mecanica”

LOS DATOS TECNICOS QUE FIGURAN EN ESTE DOCUMENTO SE CITAN UNICAMENTE A TiTULO DE EJEMPLO Y NO DEBEN UTILIZARSE PARA NINGUNA APLICACION ESPECIFICA. TECHNETICS GROUP ESTARA
ENCANTADO DE OFRECERLE DATOS TECNICOS ESPECIFICOS O ESPECIFICACIONES CON RESPECTO A CUALQUIER USO PARTICULAR DEL CLIENTE. EL USO DE LOS DATOS TECNICOS O ESPECIFICACIONES
INDICADAS EN ESTE DOCUMENTO SIN LA APROBACION EXPRESA POR ESCRITO POR PARTE DE TECHNETICS GROUP QUEDA BAJO RESPONSABILIDAD DEL USUARIO Y TECHNETICS GROUP RECHAZA
EXPLICITAMENTE TODA RESPONSABILIDAD DE DICHO USO Y LAS SITUACIONES A LAS QUE PUDIERA DAR LUGAR.

TECHNETICS GROUP NO GARANTIZA, DE FORMA EXPRESA O IMPLICITA, QUE LA UTILIZACION DE LA TECNOLOGIA O LOS PRODUCTOS PUBLICADOS EN ESTE DOCUMENTO NO INFRINJAN NINGUN DERECHO DE
PROPIEDAD INDUSTRIAL O INTELECTUAL DE TERCEROS.

TECHNETICS GROUP ESTA CONTINUAMENTE INVOLUCRADO EN LA INGENIERIA Y EL DESARROLLO. POR CONSIGUIENTE, TECHNETICS GROUP SE RESERVA EL DERECHO DE MODIFICAR, EN CUALQUIER MOMENTO,
LAS ESPECIFICACIONES DE LA TECNOLOGIA Y EL PRODUCTO INDICADAS EN EL PRESENTE DOCUMENTO.

TODOS LOS DATOS TECNICOS, ESPECIFICACIONES Y OTRO TIPO DE INFORMACION INDICADOS EN EL PRESENTE DOCUMENTO SE CONSIDERAN PROPIEDAD INTELECTUAL EXCLUSIVA DE TECHNETICS GROUP.
QUEDA PROHIBIDA LA REPRODUCCION, COPIA O USO DE LOS MISMOS SIN EL CONSENTIMIENTO EXPRESO POR ESCRITO DE TECHNETICS GROUP.

Revisado en enero de 2016 - Este documento sustituye cualquier versién anterior.
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[Technetics

Teléfono: +33 (0) 4 77 43 51 00 Fax: +33 (0) 4 77 43 51 51

Hoja de Datos para la Solicitud de CEFIL'AIR®

Correo electrénico: france@techneticsgroup.com

EMPRESA: TEL.:

CONTACTO: CORREQ ELECTRONICO:
DIRECCION: FECHA:

USUARIO FINAL: UBICACION DE INSTALACION:
REF.: CAMPO DE ACTIVIDADES:
CLIENTE N.°:

COND'C'ON ES DE TRABAJO (Informacién necesaria para cualquier consulta)

Nuevo conjunto o diseiio modificable I necesaria Disefo existente no modificable*[™
Posicién del conjunto ™ Horizontal [ Bajo cubierta Vertical [ Inclinada
Funcién necesaria T Sellado o Manipulacién
Presion a sellar® Bar Fuerza total requerida* daN
™ Vacio [ Atmoésfera
Temperatura de trabajo* (°C)
Medios*
™ Gas ™ Liquido ™ Vacio
Ciclos de trabajo N° [ porho I por dias o [ por meses
Duracion de inflado [~ sego ["mino I horas o [ dias o [~ Semanas o [~ Meses o ™ afio
Duracion de desinflado [~ sego [ mino I~ horaso [ dias o [TSemanas o ™ Meses o I afio

CONFIGURACION (Informacién solicitada para cualquier consulta) - Dimensiones en milimetros. Proporcione plano

[ Medidas al fondo del alojamiento (Ag, ...g, ...)

" Medidas a la cara a sellar (A0, ...0, ...)

Fondo del alojamiento

f

Fondo del alojamiento

Cara a sellar

T

Cara a sellar

Expansion axial (config. rectangular con esquinas curvas)

Longitud media AO :

Ancho medio BO , s ﬁ

Radio medio RO e o~
- T

Circular
Expansién axial

Diametro medio DO / Dg

Posicion de valvula CO
Expansion radial interna (config. rectangular con esquinas curvas)

Holgura J
Longitud A0 / Ag

Ancho Bo / Bg ﬁ%
. e} 7 I}
T . -

Holgura J " Radio RO/ Rg {
Circular Posicion de valvula CO /
Expansion radial interna H" Holgura J T Fig
Diametro DO / Dg S -m Expansion radial externa (config. rectangular con esquinas curvas)
Holgura J N Longitud AQ / Ag
Circular ~ Ancho Bo / Bg
Expansion radial externa LL 5 Radio RO/ Rg
Diametro DO / Dg <3 ¢~J Posicién de valvula CO
Holgura J - Holgura J
Rectangular con esquinas rectas =y Longitud recta
Expansion axial co Longitud AO
Longitud media AO bt Posicion de vélvula CO l- Al |
Ancho medio BO Al Holgura J
Posicién de valvula CO L | I Tapon de extremo plegado I_E_UJ
Dimensiones de angulos DO _I"”' k2 Tapones de extremo expansibles :
Holgura J 'J-J I Tapones de extremo expandidos
Valvula (Informacion solicitada para cualquier consulta)
Material: I Acero inoxidable I~ Bronce I Goma (RES solamente) [ Otro:

Tipo: Tamaio: Diametro: Longitud L:

it X - - i

i | L 4] § F‘.
@
b | L ] RED . ] :- H
REB 3 S;J .
L}] o= = ' X
! 1oL 1
[ REF [ REC [CVL I~ CVL+RED+REB [~ RER
CVL+REB I CVL+RED

DETALLES ADICIONALES

Cantidades:

Encargo unico:

Pedido anual:




Para obtener mas informacién sobre como
Technetics Group influye en diferentes
mercados estratégicos, visite technetics.com.
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